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Eficienta si performanta la varf.

8 dimensiuni de role si nenumadrate variante pentru o productivitate non-stop.

G 14.25
G1535 G1835 G2135 G26.35
G2150 G2650 G32.50
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Finisaj de neegalat

& superior
performanta

01Finisaj de neegalat

G.line ofera un finisaj de cdlcat extrem de de Tnalta calitate datorita unei
role de presiune dezvoltata special. Solutia GMP permite tratarea unei
game largi de tesaturi: garanteaza in acelasi timp presiunea necesara
pentru a obtine un rezultat perfect neted si un tratament delicat al
tesaturilor sensibile precum matasea, satinul si textilele brodate. Ideal
pentru a trata si lenjeria de masd compozita (ex. poliester pe o parte si
bumbac pe cealaltd). Panglicile de in meta Aramid cusute cu sarma Meta
Aramid nu lasa urme pe lenjerie si sunt extrem de rezistente la uzura.

02Senzori dubli de temperatura

Cel mai bun si mai precis sistem de control al temperaturii disponibil, cu 2
senzori care monitorizeazd temperatura pe toata suprafata de calcat.
Sistemul exclusiv GMP evita fluctuatiile, intrerupand automat incélzirea
atunci cand dezechilibrele sau temperaturile limita sunt detectate de
senzori. Beneficii concrete:

® Protejeaza textilele si curelele de calcat: fara arsuri.

® Evita risipa de energie.

0O3Role fara intretinere

in loc de rulouri de tractiune cu curele de umplutura cu cauciuc, GMP a optat pentru
instalarea de role fara captuseala. Procesul de moletare pe suprafata metalica a rolelor
inlocuieste functia cauciucului, acordand aderenta necesara unei tractiuni omogene a
curelelor. In acelasi timp, solutia GMP elimina timpul de nefunctionare al calcatorului din
cauza exfolierii bruste a cauciucului si, odata cu aceasta, una dintre cele mai frecvente

operatiuni de intretinere a calcatorului cu uscare.

04Puternic construit,
In cele mai mici detalii

In proiectarea G.line, GMP a privilegiat o constructie puternica, oferind o
functionare lind si fara probleme de-a lungul anilor.

Componentele supradimensionate si alegerea materialelor de naltd calitate
caracterizeazd aceasta linie de calcatori, care a fost dezvoltata pentru eficienta si

performanta.

05Cilindru lustruit in oglinda

Repere

DESIGN PUTERNIC SI ROBUST PENTRU DURATA LUNGA
STRUCTURA SUDATA PUTERNICA VOPSITA

CUREA DE CALCAT META ARAMID, REZISTENTE LA TEMPERATURA INALTA
VITEZA DE CALCAT VARIABILA CONTROLATA DE FRECVENTA

SENZORI DUBLI DE TEMPERATURA (DE LA G18.35 IN SUS)
SISTEM DE RACIRE AUTOMAT

Hranire si intoarcere lenjerii fata

TUTORIALE VIDEO UTILIZATORUL DEDICAT

ADECVAT PENTRU UTILIZARE MARINA

06 Arzator patentat din otel titan

GMP utilizeaza cilindri fara sudura de calitate superioara, care sunt procesati complet in
fabrica GMP pentru cel mai bun control al calitatii asupra inimii calcatorului. Lustruirea in
oglinda se efectueaza cu o grija deosebita pentru a obtine o suprafata perfect neteda

pentru cele mai bune rezultate de calcare.

BROSURA

Modelele cu incalzire pe gaz folosesc un arzator foarte eficient, care a fost
dezvoltat in intregime de GMP pentru utilizarea specifica pe masina de calcat plat
(solutie patentata), oferind un control al temperaturii extrem de precis. Solutia

GMP este usor de instalat si de intretinut si extrem de fiabila.
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07 Usor de utilizat

Panoul de control

10 Extractie aburului: lame de aer
(G.255i G.35)

Mare, simplu si extrem de usor de inteles.
Fiti liber sa setati viteza si temperatura de calcare ideale pentru o mare varietate
de tesaturi si grade de umiditate.

Diagnosticare inteligenta pe afisaj.

08Acces facil la componente

Sistemul ,lame de aer” asigura o extractie a aburului extra-eficientd in
comparatie cu tevile traditionale cu orificii rotunde, datoritd suprafetei de
aspiratie mai largi. Limiteaza in acelasi timp volumul de scame putand
ajunge la motoare, reducand frecventa operatiilor de intretinere.

11Extractie aburului: Sistem SKS (G.50)

G.line a fost proiectat avand in vedere usurinta maxima de acces la
toate componentele pentru intretinere obisnuita.

09Pedala de picior

Opreste rotirea rolei si lasa mainile libere pentru a regla lenjeria in procesul
de alimentare.
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O hota de aspiratie special conceputa, extra-larga, colecteaza eficient
debitul de abur generat In timpul procesului de calcare si il transporta in
conducta de extractie:

® Fara dispersie de caldura: datorita designului sau special, hota va extrage
doar umiditatea (aburul) fara a afecta temperatura cilindrului, eliminand
dispersiile de caldura si economisind astfel costurile de energie.

Timp de uscare mai scurt: datorita suprafetei de extractie foarte largi,
apa se va evapora foarte repede din lenjerie si curele, permitand lucrul
la viteza mai mare de calcare.

Extrem de silentios.




Un complet
alegere pentru

fiecare afacere

G21.50G26.50G32.50

Performanta ridicata (80-145 kg/h)

Latimea rola utilizabila

Dela 210 la 320

Hranire

Curele de alimentare rotative

Controlul temperaturii

2 senzori + termostat de siguranta

Frecventa controlata

Viteza de calcat variabila

Automat
Racire

Fara Intretinere

Rola de tragere curele

v

Aburi

Sistem de extractie

SKS - Hota de extractie a aburului
(Solutie exclusiva GMP)

Cilindru

Sistem de suport

Sistem de sprijin plutitor, cu 4 role pe fiecare parte
(Solutie exclusiva GMP)

Meta-Aramid cusut

Desprinderea panglicilor de in

v

Suprafata cilindrului

Alegeti: lustruit sau
Tratament cromat anticoroziv (garantat 3 ani)

Disponibil

Tipuri de incalzire

BROSURA

Electric, gaz, abur indirect
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G15.35G18.35G21.35G26.35
Performanta medie/inalta (40-70 kg/h)

G14.25
Performanta medie (25 kg/h)

Dela 148 la 258 cm

145 cm

Curele de alimentare rotative

Masa din aluminiu

2 senzori (1 pentru G15.35) + Termostat de siguranta

1 Senzor + Termostat de Siguranta

v

v

Lame de aer

Lame de aer

Baruri

Baruri

v

v

Alegeti: lustruit sau
Tratament cromat anticoroziv (garantat 3 ani)

Alegeti: lustruit sau
Tratament cromat anticoroziv (garantat 3 ani)

Electric, gaz, abur indirect

GMP. STIM CUM

Electric, Gaz



Intreprindere mica in cdutarea unui aparat de calcat uscat?

G 14.25este raspunsul

Finisaj remarcabil,
super performanta
si investitii accesibile.
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BROSURA

Suprafata de contact foarte larga
pentru super performanta

G14.25 are o suprafata de contact cu 35% mai larga intre lenjerie si rolad in
comparatie cu modelele similare de pe piata.
Acest lucru creste productivitatea cu pana la 25 kg/h, rezultdnd cu 20 de tone de

lenjerie calcata mai mult in fiecare an! (250 de zile lucratoare, ture 8 ore/zi).

Un adevarat aparat de calcat uscat

G14.25 calca si usuca intr-un singur pas textilele cu un singur strat direct din
extractorul de spalat cu centrifugare mare (1000 rpm; 50% umiditate reziduala).
Timpul de procesare este redus semnificativ, aducand economii suplimentare de

utilitati si forta de munca.

Calcat king-size
cu finisaj excelent

Desi G14.25 "doar” are o latime a rolei de 1,45 mt, poate prelucra aproape
orice fel de lenjerie, pana la lenjerie de pat king size. Acest model asigura
un finisaj excelent oricarui tip de tesatura, inclusiv celor delicate sau greu
de tratat, precum lenjeria, fetele de masa cu broderii sau din tesaturi
compozite (cum ar fi poliesterul pe o parte si bumbacul pe cealalta),
precum si husele de pilote. .

Temperatura eficienta
control, consum redus

Datorita controlului extrem de precis al temperaturii realizat, puterea de incalzire
necesara pentru versiunea incalzita electric este putin sub 14 kW, in timp ce
versiunea incalzita cu gaz are nevoie de doar 1,05 kg/h de GPL pentru aceleasi

performante.
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Un garantat hygienic

surface

alegere de calitate

CILINDRU CROMAT

Igiena si economisire pe termen lung
XN cu stratul cromat anticoroziv fara ceara

Lenjeria destinata sa intre Tn contact cu alimentele sau cu pielea umana nu trebuie contaminata de produse de oxidare care se formeaza
inevitabil pe suprafata unui cilindru lustruit. Optarea pentru un cilindru cromat este aproape o necesitate intr-o lume moderna. Iar

avantajele sunt numeroase:

© IGIENA MAXIMA
Testele de laborator au demonstrat ca suprafetele cromate sunt
ideale pentru a asigura o igiena maxima, iar noi cercetdri au
demonstrat ca ofera o rezistenta si mai buna la cresterea

bacteriilor decat otelul inoxidabil.

©  MARINA INTRETINERE
Cilindrul cromat reduce costurile obisnuite de intretinere: nu mai
este necesar sa aplicati ceara zilnic sau saptamanal.
Costurile de intretinere preventiva sunt complet reduse: nu este necesara
epilarea cu ceara in timpul opririlor sezoniere ale rufelor, nu este necesara
curatarea periodica a motoarelor de evacuare si a conductelor de reziduuri

de ceara.

©  CALITATE MAI BUNA A CALARII SI DURABILA MAI LUNGA Calitatea
calcarii se imbunatateste datorita suprafetei mai netede a cilindrului
garantata de stratul cromat.
Iesirea ramane constanta de-a lungul anilor, datorita curelelor
care fsi mentin capacitatea de transpiratie: ceara le face, intr-
adevar, impermeabile.
in plus, durata de viata a curelelor si a invelisului rolei de
presiune se extinde considerabil datoritd faptului ca sunt

supuse la frecari mai mici.

Acoperirea cu crom dur este garantata 3 ani impotriva coroziunii si este

disponibila pentru toate modelele G.line.
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Date tehnice &

informatii de instalare

G14.25

G15.35

G18.35

G21.35

G26.35

Dimensiunile cilindrului1450 x @270 mm

1480 x @325 mm

1800 x @325 mm

2100 x @325 mm

2580 x @325 mm

Tensiune de alimentare *
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Electric ~ V.400/3N/50Hz V.400/3N/50Hz V.400/3N/50Hz V.400/3N/50Hz V.400/3N/50Hz
Gaz/Abur V.230/1/50Hz V.230/1/50Hz V.230/1/50Hz V.230/1/50Hz V.230/1/50Hz
SURSA DE INCALZIRE
Electric Putere de incélzire 13,8 kW 20,7 kW 24,3 kW 27 kW 34,2 kW
Gaz| puteretermica 13,6 kW 22 kW 25,6 kW 27 kW 33,5 kW
Gaz 1,44 m3h 2,26 m*/h 2,71 m*h 2,82 m*/h 3,53 m*h
Consum
Nat. Gaz
Gaz 1,05kg/h 1,8 kg/h 2,02 kg/h 2,2kg/h 2,5kg/h
Consum
GPL
Aburi Medie w/a 19 kg/h 22 kg/h 26 kg/h 32 kg/h
Consum
MOTOR(E)
Electric/Abur 0,26 kW 1kw 1 kW 1 kW 1 kW
Gaz 0,32 kW 1,2 kW 1,2 kW 1,2 kW 1,2 kW
ABSORTIA TOTALA
Electric  V.400/3:21 A V.400/3: 31 A V.400/3: 37 A V.400/3: 41 A V.400/3: 50,5 A
Gaz/Abur V.230/1:2,2A V.230/1:5A V.230/1:5A V.230/1:5A V.230/1:5A
Viteza de calcat, variabila 0,8 3 m/min 1,6 5 m/min 1,6 5 m/min 1,6 5m/min 1,6 5m/min
Extractia aburului 280 m%h 280 m*/h 280 m*h 280 m*h 280 m*h
Extractia fumului 100 m3/h 140 m*/h 140 m3/h 140 m%h 140 m*/h
Productie orara  25kg 43 kg 50 kg 56 kg 75kg

(Umiditate recomandata 50%)

Dimensiuni masina de calcat (IxIxh)

2010x510x1080 mm

2010x550x1100 mm

2340x550x1100 mm

2640x550x1100 mm

3140x580x1150 mm

Dimensiuni ambalaj (Ixpxh)

2130x690x1300 mm

2140x730x1560 mm

2490x730x1560 mm

2890x730x1560 mm

3290x730x1560 mm

Greutate, brut/net

360/310 kg

497/450 kg

540/490 kg

602/548 kg

700/635 kg

BROSURA

* TENSIUNI DIFERITE DECAT INDICATELE DISPONIBILE PE OPTIUNE, VA RUGAM CONTACTATI BIROURIILE NOASTRE DE VANZARE

GMP. STIM CUM

G14.25
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(1) CONECTARE ELECTRICA (PG21)
(2) CONECTARE GAZ (G 1/2" M)
(3) EVACUARE @78 mm
(4) EVACUARE @80 mm (numai modele cu incalzire pe gaz)
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(1) CONECTARE ELECTRICA (PG21)

(2) CONECTARE GAZ (G 1/2" M)

(3) EVACUARE @80 mm

(4) EVACUARE @100 mm (numai modele cu incalzire pe gaz)

GMP. STIM CUM




[«
G21.50 G26.50 G32.50 z
A
m
Dimensiunile cilindrului 2100 x @500 mm 2580 x @500 mm 3200 x @500 mm %
a
=
m
-
Tensiune de alimentare *  V.400/3N/50Hz V.400/3N/50Hz V.400/3N/50Hz o
El
=
m
SURSA DE INCALZIRE g
1%]
[
Electric Putere deincalzire 45 kW 57 kW 66 kW Z
o
@
Gaz Putere termica 54 kW 67 kW 95,2 kW 5
>
=
Consum gaz Nat. Gaz 5,7 m¥%h 7 m*h 10 m*h 2
R
Consum de gaz GPL 4,3 kg/h 5,3 kg/h 7,5 kg/h 3
S
o
Aburi Consum mediu 50 kg/h 70 kg/h 90 kg/h ©
e
MOTOR(E) §
o
Electric/Abur 1,6 kW 1,6 kW 1,6 kW %
o
Gaz 2,7 kW 27 kW 2,7 kW 2
=
- 2
ABSORTIA TOTALA S8
Electric 69 A 85A 98 A 2
N
Gaz/Abur 5 A 5A 5A a
m
P4
Viteza de calcat, variabila 1 ,6% 8 m/min 1,6% 8 m/min 1 ,6% 8 m/min =
Extractia aburului 740 m%h 740 m*/h 740 mé/h
Extractia fumului 1200 m*h 1200 m*/h 1200 m*/h
Productie orarda  75kg/h el 95 kg/h el 120 kg/h el
(Umiditate recomandata) 85 kg/h gaz 110 kg/h gaz 135 kg/h gaz
95 kg/h abur @4bar 115 kg/h abur @4bar 145 kg/h abur @4bar
Dimensiuni masina de calcat (Ixixh) ~ 2880x750x1290 mm 3280x750x1290 mm 3880x750x1290 mm
Dimensiuni ambalaj (IxIxh) ~ 2990x920x1600 mm 3390x920x1600 mm 4190x920x1600 mm
Greutate, brut/net 1288/1200 kg 1413/1320 kg 1800/1700 kg

* TENSIUNI DIFERITE DECAT INDICATELE DISPONIBILE PE OPTIUNE, VA RUGAM CONTACTATI BIROURIILE NOASTRE DE VANZARE

(4) EVACUARE @100 mm
(5) EVACUARE @120 mm (numai modele cu incalzire pe gaz)
(6) IESIRE CONDENS G 1/2" M (numai modelele incélzite cu abur)

(1) CONECTARE ELECTRICA

(PG13.5 pentru modelele incalzite cu gaz si abur; PG36 pentru modelele incalzite electric)
(2) CONECTARE GAZ (G 1" M)
(3) CONECTARE LA ABUR (G 1" M)

BROSURA GMP. STIM CUM




